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Lidera Project N.68: Unidade do Profotipagem Répida:

e Manufactura Assistida

por Computador de Maquetas para Amquitectura e Dasign Industrial | Workshop of Rapid
Prototypes. Conceiving and Manufacturing Computer Assisted Models for Architecture and
industrial Design. Research team: L. Cal6 (coordenation), A. Carvalho, L. Moreira, P. Fiores,
G. Furtado (superviser) and J. Sousa (st phase co-superviser). Project 1% Part: September
2008 to September 2009. (Note: Pre-proposal: September 2008, Proposat: October 2008.
Progress report: March 2009, Final Report: September 2009, Final presentation: Inciusdo-Dia
Lidara, October 2008). Project 2 Part: October 2009 to October 2010. (Note: Proposal:

October 2009, Research: in Progress.)
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Manuet Cald, Manuel Lopes, Pedro Flores;
Gongalo Furtado, JoséPedemsa(Odeuu}

Objectivos

*Aproximagao do processo criativo aos modos de
produgio reais.

*Maior rapidez no processo de produgdo do modelo
tridimensional.

*Utilizagdo da tecnologia CAM — CNC.

*Incentivar e aprofundar o processo de trabatho
projectual com base em magquetas nas diferentes

5?&5&5’&8’8?%%%@“ rapidos e econémicos

com base em maleriais reciclavals.

["GIUpU 68~ UNiuaue ae Pronpagem

O presente projecto pretende estudar a
viabllizagio de uma Unidade [de
protatipagem rdpida] através da qual, &
Com o recurso a equipamentos e
softwares, se possa:

1) Dar apoio a profissionais & astudantes
no problema particular da traduglo Hsica
das suas proposta [ ..)

2} Desenvolver uma agenda prépria de
Investigagdio na detecgio da problemas
relacionades com o processo criativo @ a
representacho fisica de modetos [...J*

(in: Relatdrio LIDERA Grupo 68)
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Manuet Cald. Manuet Lopes, Padro Flores;
Gongalo Furtado, José Pedro Sousa {Orientadores)

Levantamento de centros de Prototipagem

Eéglggdo & partida que existiam j4 alguns laboratdrics de prototipagem
rapida em Instituices académicas, comecamos por fazer um levantamento
relacionado com alguns desses casos, *
{In. Relatdrio LIDERA Grupo 68)

Nacionais

Centros de
prototipagem

Académicos SEPORTO
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Manuet Cald, Manuel Lopes, Paedro Flores;
Gongalo Furtado, José Pedro Sousa {Orientadores)

Caracterizagéo do universo/mercado

Primdrio  Mercado constituido por um conjunto de pessoas

a institulgBes situados na drea metropolitana do I'C e
Porto O
[BAPORTO
Mercado Secundérimercado constituido por um conjunto de
pessoas e instltuiges situados na regtlio narte E?_“‘
= :
Ty
Terclério yoreado constituido por um conjunto de Jfﬂ!
passoas e instituigdes situados no rasto do i
territério nacional e internacional "““" isep

Eventuais instituigées académicas e profissionais de
publico a servir / captar EEi cony
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Manuel Calé, Manuel Lopes, Pedra Fiores;
Gongalo Furtado, Joaé Pedro Sousa (Orientadoras)
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Prototipagem Répida - Processoarototipagem Rapida divide-se em 3 grandes grupA
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Manusl Cals, Manusl Lopes, Pedro Filores;
Gongalo Furtado, José Pedro Sousa (Orientadores)

Levantamento do software existente

Software
CAD

Software CAM

Formagdo em CNC, CAD e CAM
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Manue! Cald, Manusl Lopes, Pedro Flores;
Gongado Furtado, José Pedro Sousa (Ortentadores)

Caracterizagéio da Unidade de Prototipagem Répida

WPORTO)] |

Projecto

LIDER

_Becursos a adoptar e organizagdo
Software

Recursos a adoptar e organizagdo

A
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Prototipagem rapida por

Hardware

Prototipagem rdpida porsubtracgh

: adicio <
\ Fresadora de 3 eixos
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Manyel Calé, Manuel , Pedro Flores;
Gongalo Furtada, José Pedro Sousa (Orientadores)

Necessidades Técnicas do Espago--.-

“As Inslalagdes para implantagio da
empresa parscam fer de compraendar
uma érea entre os 200 e os 300 m2.

As condigBes necessarias para a correcta
ventllagio das dreas de trabalho e
exaustio de equipamenlos de produgéo
parecem enquadrar-se¢ com as normais
regras de higlene e saude no trabalho.
Com recurso a mecanismo de exiracglo
meclnica do ar serio garantidas
condicdes necessdrias, de um modo
independente, das caracteristicas pré-
existentes do espago a eleger.
Devih a |4 .

Manue! Calé, Manwel Lopes, Pedro Fiores;
Gongala Furtado, José Pedro Sousa {Orientadores)

Plano de Investimento

Capital fixo

Adaptagdo instalagdes - 50.000€
Equipamento basico - 234.000 €
Equipamento Administrativo - 5.000€
Equipamento Informatico - 25.000€
Ferramentas e Utensilios - 5.000€
Material de Carga e Transporte - 17.000€

Capital fixo incorpéreo
Estudos e Projectos - 10.000€
Assisténcia Técnica - 2.000€

SRPORTO

Projecto

LIDER
A

Financiamento do Investimento
Capital social - Superior a0 minimo legal
25.000€

Empréstimos bancérios - 217.000€
a que corresponda um sncargo mensal de 4546€,
Vendas de Bens ou Servigos - 25.000€

Consumo de Mercadorlas - 4.167¢€

Fornecimento e Servigos Externos ~
3.650¢€

Para a hipotética UPR o valor global




